Fundusze Unia Europejska Ak
Europejskie Europejski Fundusz *

Inteligentny Rozwdj Rozwoju Regionalnego Fak

Postgpowanie przetargowe nr 8/2017

ZAPYTANIE OFERTOWE
NA DOSTAWE CENTROW FREZERSKICH

Dla procedury udzielenia zamowienia
w trybie przetargu nieograniczonego
o wartos$ci przedmiotu zamowienia powyzej 209 000 EURO.

Zapytanie nie podlega przepisom ustawy z dnia 29.01.2004 r.
Prawo Zamdowien Publicznych,
Jjak rowniez protestom i odwotaniom.
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. Informacje¢ dotyczace kontaktowania si¢ z Zamawiajacym.
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Wprowadzenie.

Niniejsze Zapytanie Ofertowe nie podlega regulacjom zawartym w ustawie z dnia 29
stycznia 2004 r. Prawo Zamoéwien Publicznych (Dz.U. z 2006 r. nr 164, poz. 1163
zpOzn.zm.).

W szczegodlnie uzasadnionych przypadkach Zamawiajacy ma prawo zmiany tresci
Zapytania Ofertowego, z wylaczeniem kryteriow oceny ofert, warunkow udziatu w
postepowaniu oraz sposobu oceny ich spelniania. Zmiana moze nastgpi¢ w kazdym
momencie, przed uplywem terminu sktadania ofert. W przypadku wprowadzenia takiej
zmiany, informacja zostanie niezwlocznie przekazana wszystkim podmiotom, ktore
pobraty od Zamawiajacego Specyfikacje i bedzie dla nich wigzaca.

Stownik terminéw uzywanych w Zapytaniu Ofertowym:
Zamawiajacy — Marcato Sp. z 0.0. Rzakta 82, 05-408 Glinianka, KRS 0000014309
NIP 113-00-87-626, REGON 010660473.
Z0O — Zapytanie Ofertowe.
Oferent — osoba fizyczna, prawna lub jednostka organizacyjna nieposiadajgca osobowosci
prawnej biorgca udzial w procedurze wyrobu Wykonawcy.

Dostawca — osoba fizyczna, prawna lub jednostka organizacyjna nieposiadajaca
osobowosci prawnej, ktora zostata wybrana w procedurze wyrobu Wykonawcy.

Opis techniczny przedmiotu zaméwienia.
Dostawa 3 centréw frezerskich przeznaczonych gtownie do obrobki elementow form z

aluminium, stali i tworzyw sztucznych oraz do wykonywania elektrod i innych detali
technicznych.

a. Oczekiwane parametry techniczne, funkcjonalno$¢, minimalne wyposazenie oraz
pozostate wymagania:

Centrum frezerskie nr 1

Min. wymiary stotu 550x450

Dopuszczalne obcigzenie stotu 200kg

Minimalne przejazdy w osi x 500mm

Minimalne przejazdy w osi y 450mm

Minimalne przejazdy w osi z 350mm

Posuw szybki min 60m/min.

Napedy liniowe we wszystkich osiach.

Elektrowrzeciono.

Obroty wrzeciona min. 30 000/min

Wrzeciono z uchwytem HSK-E40




Dynamika osi min. 1,59 w przestrzeni

Moment na wrzecionie S1=100%ED, min. 6Nm

Liniaty optyczne absolutne we wszystkich osiach

Doktadnos¢ pozycjonowania wg ISO 230-2/97 A -4um.

Kontrola wibracji wrzeciona i narzedzia

Kontrola rozszerzalno$ci termicznej maszyny

Obwody chlodzace dla szafy elektrycznej, wrzeciona i osi.

Narzedzia o $rednicy od 0,5mm

Magazyn narzgdzi min 35 — pozycyjny.

Zatadunek 1 wymiana narzedzi do magazynu podczas frezowania.

System mocowania detali. Min. 2 imadta odpowiadajace gabarytowy stolu w osi x.

Uktad obrobki w mgle olejowe;j

System odsysania mgty olejowej o wydajnosci min. 900m3/h.

Spiralny wyrzutnik wiérow

Transporter widréw ze zgarniaczami prostymi do wiorow o dtugosci do 100mm.

Ochrona wrzeciona przed zanikiem zasilania i wahaniami napiecia.

Jednolita konstrukcja portalowa z polimerobetonu, zapewniajgca sztywnos$¢ i thumienie
drgan.

Sterowanie Heidenhain iTNC 530 HSCI z systemem bezpieczenstwa FS lub
roOwnowazne

Monitor kolorowy min. 15’

Zdalny panel sterujgcy na przewodzie

Przytacza USB 3.0, RS 232, RS 422 i Ethernet

Weczytywanie rysunkow .dxf

Graficzna symulacja programu.

Rownolegte programowanie maszyny podczas obrobki.

Sonda detalu wraz z przygotowaniem maszyny.

Maszyna przystosowana do wspotpracy z zewngtrzng sonda narze¢dzia z transmisja

danych

Pistolet reczny na chtodziwo do sptukiwania przestrzeni roboczej

Pistolet spr¢zonego powietrza




Automatyczny uktad centralnego smarowania prowadnic

Separator oleju w zbiorniku chtodziwa

Duzy zbiornik chtodziwa o pojemnosci min 4001 z filtrem tasmowym 20um.

Maszyna w pelni zabudowana, ostony ze stali nierdzewne;

Teleskopowe oslony prowadnic ze stali nierdzewne;j

Rozsuwane drzwi kabiny pozwalajg na zaladunek detalu przy pomocy suwnicy.

Oswietlenie przestrzeni roboczej

Deklaracja zgodnosci CE

Maszyna nie jest prototypem

Maszyna jest fabrycznie nowa.




Centrum frezerskie nr 2

Min. wymiary stotu 1200x600

Dopuszczalne obcigzenie stotu 1500kg

Minimalne przejazdy w osi x 1200mm

Minimalne przejazdy w osi y 600mm

Minimalne przejazdy w osi z 650mm

Posuw szybki min. 40m/min

Sita posuwu osi min 10kN.

Obroty wrzeciona min. 16 000/min

Moment na wrzecionie S1=100% ED, min. 70Nm przy 1500 obr/min

Liniaty optyczne we wszystkich osiach.

Min. doktadno$¢ pozycjonowania wg DIN/ISO230-2(97): 8um.

Bezposredni naped wrzeciona.

Chtodzenie przez wrzeciono min. 40 bar

Uktad obrobki w mgle olejowe;j

System odsysania mgty olejowe;.

Wrzeciono dostosowane do oprawek HSK — A63

Dopuszczalna waga narzedzia min. 10kg

Min. zakres $rednic narzedzia 1-300mm

Min. zakres dtugos$ci narzgdzia 10-300mm

Magazyn narzgdzi min 40- pozycyjny.

Mozliwo$¢ wymiany narzedzi podczas obrobki.

System mocowania detali. Min. 2 imadta odpowiadajace gabarytowy stolu w osi x.

Sterowanie Heidenhain TNC 620 HSCI z systemem bezpieczenstwa FS lub
rOwnowazne

Sterowanie zawiera cykle obrobcze 1 pomiarowe.

Monitor kolorowy min. 15

Zdalny panel sterujacy na przewodzie

Przytacza USB 3.0, RS 232, RS 422 i Ethernet




Wczytywanie rysunkow .dxf

Graficzna symulacja programu.

Rownolegte programowanie maszyny podczas obrobki.

Chtodzenie szafy elektryczne;.

Programowalne dysze chtodziwa.

PierScien chlodziwa.

Spiralny wyrzutnik wiérow.

Sonda detalu wraz z przygotowaniem maszyny.

Pistolet reczny na chtodziwo do sptukiwania przestrzeni roboczej

Pistolet sprezonego powietrza

Automatyczny uktad centralnego smarowania

Separator oleju w zbiorniku chtodziwa

Filtr tasmowy 30um.

Maszyna w pelni zabudowana, ostony ze stali nierdzewne;j

Teleskopowe ostony prowadnic ze stali nierdzewnej

Zewnetrzna sonda narzedzia Zoller (lub réwnowazna) z transmisjg danych do
maszyn. Doktadno$¢ pomiarowa 0,002mm. Monitor dotykowy i drukarka

Sztywna konstrukcja z zeliwa meehanite.

Rozsuwane drzwi kabiny pozwalaja na zatadunek detalu przy pomocy suwnicy.

Oswietlenie przestrzeni roboczej

Lampa sygnalizacyjna stanu pracy

Deklaracja zgodnosci CE

Maszyna nie jest prototypem

Maszyna jest fabrycznie nowa.




Centrum frezerskie nr3

Min. wymiary stotu 1500x850

Dopuszczalne obcigzenie stotu 1500kg

Minimalne przejazdy w osi x 1500mm

Minimalne przejazdy w osi y 900mm

Minimalne przejazdy w osi z 800mm

Posuw szybki min. 20m/min

Sita posuwu osi min. 10kN

Obroty wrzeciona min. 16 000/min

Moment na wrzecionie S1=100%ED, min. 70Nm przy 1500 obr/min

Liniaty optyczne we wszystkich osiach.

Min. doktadno$¢ pozycjonowania wg DIN/ISO230-2(97): 8um.

Bezposredni naped wrzeciona.

Chtodzenie przez wrzeciono min. 16 bar

Wrzeciono dostosowane do oprawek HSK — A63

Dopuszczalna waga narzedzia min. 10kg

Min. zakres $rednic narzedzia 1-300mm

Min. zakres dtugos$ci narzgdzia 10-300mm

Magazyn narzgdzi min 40- pozycyjny.

Mozliwo$¢ wymiany narzedzi podczas obrobki.

System mocowania detali. Min. 2 imadia odpowiadajace gabarytowy stolu w osi x.

Sterowanie Heidenhain TNC 620 HSCI z systemem bezpieczenstwa FS lub rownowazne

Monitor kolorowy min. 15

Zdalny panel sterujacy na przewodzie

Przytacza USB 3.0, RS 232, RS 422 i Ethernet

Wczytywanie rysunkow .dxf

Graficzna symulacja programu.

Rownolegle programowanie maszyny podczas obrobki.

Chtodzenie szafy elektryczne;.




Programowalne dysze chtodziwa.

Pierscien chtodziwa.

Spiralny wyrzutnik wiorow

Sonda detalu wraz z przygotowaniem maszyny.

Pistolet reczny na chtodziwo do sptukiwania przestrzeni roboczej

Pistolet sprezonego powietrza

Automatyczny uktad centralnego smarowania

Separator oleju w zbiorniku chtodziwa

Filtr tasmowy 30um.

Maszyna w petni zabudowana, ostony ze stali nierdzewnej

Teleskopowe ostony prowadnic ze stali nierdzewnej

Maszyna przystosowana do wspolpracy z zewngtrzng sonda narzedzia z transmisjg danych

Sztywna konstrukcja z zeliwa meehanite.

Rozsuwane drzwi kabiny pozwalaja na zatadunek detalu przy pomocy suwnicy.

Oswietlenie przestrzeni roboczej

Lampa sygnalizacyjna stanu pracy

Deklaracja zgodnosci CE

Maszyna nie jest prototypem

Maszyna jest fabrycznie nowa.

b. Dostawa, uruchomienie maszyny i wdrozenie do produkcji w zaktadzie w Rzakcie.
Dostawa, podtaczenie i uruchomienie maszyny.
Mozliwos¢ bezkolizyjnego, bezpiecznego wprowadzenia maszyny na halg
przez bram¢ wjazdowa o wymiarach 3,5x4m (szer. x wys.).
Prawidtowa praca maszyny na podtozu o no$nosci Ston/m2.
Zestaw olejow, oprzyrzadowania i narzedzi niezbedny do uruchomienia, testow
i odbioru technicznego maszyny.
Odbior techniczny polegajacy na sprawdzeniu wszystkich deklarowanych w
ofercie parametrow poprzez wykonanie detalu na kazdej maszynie w stali i
aluminium wg rysunku Zamawiajgcego.

c. Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny.



3. Termin realizacji przedmiotu zamodwienia.
Planowany termin wykonania zamowienia (dostawy): lipiec 2017

4. Opis sposobu przygotowania ofert.
1. Oferte sporzadza si¢ w jezyku polskim na zatagczonym formularzu.
2. Ofertg sktada si¢, mailowo badz w formie pisemnej.
3. Dostawca moze wprowadzi¢ zmiany lub wycofa¢ zlozong ofert¢ przed uptywem
terminu sktadania ofert.
4. Dostawca nie moze wycofa¢ oferty ani wprowadzi¢ jakichkolwiek zmian w tresci oferty
po uplywie terminu sktadania ofert.

5. Opis sposobu obliczenia ceny.

Cena podawana w ofercie powinna obejmowac wszystkie koszty i1 sktadniki zwigzane z
wykonaniem zaméwienia oraz warunkami stawianymi przez zamawiajacego.

6. Warunki uczestnictwa w zamowieniu.

Warunki wymagane od Dostawcow:

1. Z postepowania o udzielenie zamowienia wyklucza sig:

a) Dostawcow, ktorzy w ciggu ostatnich 3 lat przed wszczeciem postepowania wyrzadzili
szkode¢ nie wykonujgc zamowienia lub wykonujac je nienalezycie, szkoda ta nie zostata
dobrowolnie naprawiona do dnia wszczgcia postepowania, chyba ze niewykonanie lub
nienalezyte wykonanie jest nastepstwem okolicznosci, za ktore wykonawca nie ponosi
odpowiedzialnosci.

b) Dostawcow, w stosunku do ktorych otwarto likwidacje lub ktorych upadtos$¢ ogtoszono,
c) Dostawcow, ktorzy zalegaja z uiszczeniem podatkow, optat lub skladek na
ubezpieczenie spoteczne lub zdrowotne, z wyjatkiem gdy uzyskali oni przewidziane
prawem zwolnienie, odroczenie, roztozenie na raty zaleghtych ptatnosci lub wstrzymanie w
calo$ci wykonania decyzji wlasciwego organu,

d) Osoby fizyczne, ktdre prawomocnie skazano za przestepstwo popetnione w zwigzku z
postepowaniem o udzielenie zaméwienia, przestepstwo przekupstwa, przestgpstwo
popetnione przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w celu
osiggniecia korzys$ci majatkowych,

e) Spoitki jawne, ktorych wspolnika prawomocnie skazano za przestepstwo popetnione w
zwigzku z postgpowaniem o udzielnie zamoOwienia, przestepstwo przekupstwa,
przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w celu
osiggniecia korzysci majatkowych,

f) Spotka partnerska, ktorych partner lub czlonek zarzadu prawomocnie skazano za
przestgpstwo popetnione w zwigzku z postepowaniem o udzielnie zamowienia,
przestepstwo przekupstwa, przestgpstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne
przestgpstwo popetnione w celu osiaggniecia korzy$ci majatkowych,

g) Spotki komandytowe oraz spotki komandytowo-akcyjne, ktorych komplementariusza
prawomocnie skazano za przestgpstwo popelnione w zwigzku z postgpowaniem o
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udzielnie zamowienia, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi
gospodarczemu lub inne przestepstwo popelnione w celu osiggnigcia korzysci
majatkowych,

h) Osoby prawne, ktorych urzgdujacego czlonka organu zarzadzajacego prawomocnie
skazano za przestgpstwo popetnione w zwigzku z postgpowaniem o udzielnie zamowienia,
przestepstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne
przestgpstwo popetnione w celu osiggnigcia korzysci majatkowych,

1) Podmioty zbiorowe, wobec ktorych sad orzekt zakaz ubiegania si¢ o zamowienia, na
podstawie przepisow o odpowiedzialnosci podmiotow zbiorowych za czyny zabronione
pod grozba kary,

j) Dostawcow, ktorzy:

¢ Nie posiadajg niezbednej wiedzy i doswiadczenia oraz potencjatlu technicznego, a takze
nie dysponuja osobami zdolnymi do wykonania zamowienia,

e Znajduja si¢ w sytuacji ekonomicznej i finansowej nie zapewniajacej] wykonania
zamédwienia.

. Termin i miejsce zlozenia ofert.

Oferty nalezy sktada¢ w terminie do dnia 20.04.2017, droga mailowag na adres
s.sedek@marcato.com.pl lub w siedzibie Zamawiajacego Marcato Sp. z 0.0. Rzakta 82,
05-408 Glinianka.

Termin rozpatrzenia ofert.

Oferty zostang rozpatrzone do dnia 15.05.2017. W toku badania i oceny ofert Zamawiajacy
moze zada¢ od Dostawcodw wyjasnien dotyczacych tresci ztozonych ofert.

Termin zwigzania oferta.

Termin zwigzania Dostawce ztozong oferta wynosi 30 dni. Bieg terminu rozpoczyna si¢
wraz z uplywem terminu sktadania ofert.

Zamknig¢cie postepowania.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do zamknigcia postgpowania bez dokonywania
wyboru ktorejkolwiek ze ztozonych ofert w przypadku wystapienia istotnej zmiany
okoliczno$ci, powodujacej, ze dalsze prowadzenie postgpowania lub wykonanie
zamowienia nie lezy w interesie Marcato Sp. z 0.0.
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11. Kryteria wyboru oferty.

Kryteria wyboru i sposéb oceny ofert Waga
Parametry techniczne. Oferentowi deklarujgcemu najlepsze parametry techniczne przyznane zostanie 30 30%
pkt. Kolejnej ofercie 10 pkt mniej az do momentu, gdy kolejnej i pozostatym ofertom przyznane zostanie O
pkt. W przypadku braku informacji w przedmiotowym zakresie punkty nie zostang przyznane.
Cena
Pod uwagg brana bedzie cena netto za realizacj¢ zamdwienia. 0%
Zamawiajacy okresli uzyskana liczbe punktéw wg nastgpujacego wzoru:
cena najnizszej oferty / cena badanej oferty * 20pkt
Termin realizacji zamoéwienia [dni]
Zamawiajacy okresli uzyskana liczbg punktéw wg nastepujacego wzoru: 20%
najkrotszy termin realizacji sposrdd ocenianych / termin realizacji badanej oferty * 20 pkt
Dtugos$¢ gwarancji [miesigce], jednak nie krocej niz 24 miesigce
Oferentowi deklarujgcemu najdtuzszy okres gwarancji przyznane zostanie 10 pkt. Kolejnej ofercie 3 pkt mniej
az do momentu, gdy kolejnej i pozostatym ofertom przyznane zostanie 0 pkt. W przypadku braku informacji w 10%
przedmiotowym zakresie punkty nie zostang przyznane. Punkty bedg przyznawane za dtugosé gwarancji
powyzej wymaganego minimum.
Warunki serwisu
Oferentowi deklarujgcemu najkorzystniejsze warunki serwisu przyznane zostanie 10 pkt. Kolejnej ofercie 3 pkt 10%
mniej az do momentu, gdy kolejnej i pozostatym ofertom przyznane zostanie 0 pkt. W przypadku braku
informacji w przedmiotowym zakresie punkty nie zostang przyznane.
Zarzadzanie energig elektryczng
Ocenie podlega system gospodarowania energig elektryczng przez moduty maszyn.
Oferentowi deklarujgcemu najbardziej efektywne rozwigzania pod wzgledem oszczedzania energii 10%

elektrycznej przyznane zostanie 10 pkt. Kolejnej ofercie 3 pkt mniej az do momentu, gdy kolejnej i pozostatym
ofertom przyznane zostanie 0 pkt. W przypadku braku informacji w przedmiotowym zakresie punkty nie
zostang przyznane.

W ofercie nalezy odnies¢ si¢ do wszystkich wyzej wymienionych kryteriow. Jesli jedno z

kryteridéw nie zostanie ujete w ofercie, zostanie mu przyznane 0 pkt.

12. Zawarcie umowy.

Wyniki postepowania przetargowego zostang podane do publicznej wiadomos$ci za
posrednictwem oficjalnej strony internetowej Marcato Sp. z 0.0. (www.marcato.com.pl)
po zakonczeniu postgpowania.

Z Dostawca, ktorego oferta uznana zostanie za najkorzystniejsza, zamawiajacy zawrze
umowe.
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13. Informacja dotyczgaca kontaktowania si¢ z Zamawiajacym.
Zamawiajacy dopuszcza sposdb porozumienia si¢ z Dostawcg w formie pisemnej,
telefonicznej, faksem oraz poczta elektroniczng. Osoba odpowiedzialng za kontakt ze
strony Zamawiajacego jest Sylwia Sedek:
s.sedek@marcato.com.pl
tel. +48 602 275 451

14. Informacje dodatkowe.
Zamawiajacy informuje, ze projekt zamierza realizowaé z wykorzystaniem funduszy Unii
Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego — Program
Operacyjny Inteligentny Rozwdj, dziatanie 2.1 ,,Wsparcie inwestycji w infrastruktur¢ B+R
przedsigbiorstw”.

(miejscowosc, data) (Zatwierdzit)
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